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Медь является одним из важнейших цветных металлов, широко 

используемых в различных отраслях промышленности, таких как 

электротехника, строительство, машиностроение и химическая 

индустрия. Благодаря высокой электропроводности, коррозионной 

стойкости и пластичности, медь играет ключевую роль в производстве 

электрических кабелей, теплообменников, трубопроводов и различных 

сплавов. 

Основные источники меди включают сульфидные и окисленные 

руды, а также самородную медь. Однако содержание меди в природных 

рудах, как правило, невелико, что требует применения специальных 

методов для ее извлечения и последующей переработки. Одним из 

наиболее эффективных методов является флотационное обогащение, 

позволяющее выделить медные минералы из пустой породы. Этот процесс 

основан на различной смачиваемости частиц руды водой и их способности 

образовывать пену в присутствии вспенивающих реагентов. В результате 

флотации получают медные концентраты, содержащие до 30–45% меди. 

После обогащения концентраты подвергаются термической 

обработке, включая обжиг, который позволяет удалить сернистые 

соединения и другие примеси. Затем медные концентраты отправляются 

на плавку, где происходит окончательное извлечение меди и получение 

чернового металла. Таким образом, комплексная переработка медных руд 

включает несколько последовательных этапов, обеспечивающих высокую 

эффективность извлечения металла даже из бедных рудных 

месторождений.. 

После обогащения концентраты подвергаются термической 

обработке, в том числе обжигу, с целью удаления серы и других примесей. 

Полученный продукт затем поступает в плавильные печи, где извлекается 

чистая медь. Таким образом, переработка медных руд представляет собой 

сложный, многоэтапный процесс, позволяющий эффективно извлекать 
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металл даже из бедных руд и минимизировать потери ценного 

сырья.Медь встречается в природе в виде сульфидных соединений, 

окисных соединений и самородной чистой меди. До 80% всей допиваемой 

меди получают из сульфидных руд и только 15% меди добывают из 

окисленных руд и примерно 5 % из самородно меди. 

Медистые пириты содержат 60—90% пирита FeS2 и 1—3 меди. 

Колчеданные руды содержат до 3% меди и небольшое к личество цинка, 

свинца и никеля. Все комплексные медные руд содержащие цинк, свинец, 

никель и другие металлы, перед плавкой предварительно обогащают. 

Руду для обогащения флот ционным способом подвергают дроблению и 

размолу до зерен ра мером 0,05—0,5 мм. 

Флотационное обогащение медных руд основано на том, что не все 

составные части руды одинаково хорошо смачиваются водой, поэтому те 

частицы руды, которые не смачиваются водой, могут бы отделены от 

пустой породы. Несмачивающиеся частицы ру вместе с пузырьками 

продуваемого воздуха поднимаются ввер в виде пены. Для лучшего 

образования пены добавляют разные масла и другие вещества, 

образующие на поверхности части пленки, которые с воздухом переходят 

в пену. 

Создавая во время флотации определенные условия, всю рудную 

породу можно разделить на ее составные части. Этот процесс 

осуществляют на флотационных машинах. Флотационный мето позволяет 

использовать для промышленных целей бедные руды. Богатые медные 

концентраты, полученные флотацией, содерж 45—30% меди. 

Многосернистые богатые руды и многосернистые концентрат 

подвергают обжигу. На современных заводах этот процесс ведут 

многоподовых вертикальных печах или производят обжиг в кипящем 

слое. 

На рис.1 показана схема обжига руды в кипящем слое. Руду для обжига 

размалывают в порошок и транспортером 4 подают в питающий бункер 3, 

откуда через дозирующие аппарат 2 руда поступает в камеру 5. В этой 

камере она нагревается до температуры 600—700º, при которой идут 

реакции окисления железа и серы. 
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Рис.1. Схема устройства печи для обжига руд в кипящем слое: 1-под; 2-

дозатор; 3-питающий бункер; 4-транспортер; 5-камера; 6-

пылеуловитель; 7-воздушная коробка 

Нагревание руды происходит за счет внутреннего тепла от ических 

реакций. Воздух для окисления железа и серы подается снизу через 

воздушную коробку 7, затем в отверстия через 1 и все время 

перемешивает порошкообразную руду, которая «кипит». В камере руда 

обжигается, а затем удаляется из камеры в виде огарка, используемого в 

металлургическом процессе. Отходящие газы очищаются от пыли в 

пылеуловителях 6 и поступают на сернокислотный завод для дальнейшей 

переработки. 

Руды после обогащения или обжига поступают в плавку для 

приготовления расплава сульфидов меди и железа, называемого медным 

штейном. 

Переработка медных руд включает в себя несколько ключевых этапов, 

таких как флотационное обогащение, обжиг и плавка, что позволяет 

извлекать медь даже из бедных руд. Флотация играет важную роль в 

разделении полезных компонентов руды, обеспечивая получение 

концентратов с высокой долей меди. Обжиг способствует удалению 

нежелательных примесей, а плавка обеспечивает получение медного 

штейна, который далее перерабатывается в чистую медь. Благодаря 

современным технологиям переработки удаётся значительно повысить 

эффективность металлургических процессов и минимизировать потери 

полезных металлов. Улучшение методов обогащения и внедрение 

экологически чистых технологий остаются важными задачами в развитии 

медной промышленности.  
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